| FLIPIELAN
@ 150 mm
TRIO
& 203 mm

TRIO
Disco rejilla

150 | 180 | 220

| SINGLE
‘f 2 410/203 mm

t“"‘*‘-E 60 80 | 100 | 120 | 150 | 180 | 220

Disco rejilla

Oxido de aluminio/ Corindén E Silicio carburo
Zirconio l:l Disco de rejilla (Silicio carburo)
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Objetivo
P Reduccién de
— pasos de trabajo
— uso de abrasivos
— carga fisica
»Superficies de calidad superior

Resultado

» Aumento de efectividad

Primera pasada de lijar: - menos inversién de tiempo

Comenzar tan FINO como posible. e - menos coste

Hacer prueba en una zona oscura. Quitar j - menos errores de lijado

desnivel y ensuciamiento.
: iTan FINO como se precise — tan RUGOSO

como sea necesario!

jPasar la aspiradora ante cada pasada de
lijado!

Siguientes pasada de lijar:
Quitar marcas del lijado anterior.

Caopyright © Eugen Lagler GmbH. 01.01 2010 - Todos derechos reservados
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Sistema tradicional con lijadora de superficie y
lijadora de orillas

Tratamiento de un Lijadora de orillas y

Lijadora de banda

cuarto rincones o bien a mano

Lijar el superficie 90 % 10% de banda
Inversién de tiempo 75 % 25%

Carga fisica 60 % 40 %

Superficie pre-
lijado con lijadora

Calidad superior con HUMMEL, TRIO y FLIP

Tratamiento de un Lijadora de banda Lijadora de orillas y rincones  Lijadora de fino
cuarto HUMMEL o bien a mano FLIP TRIO

Lijar el superficie 40 % 5% 55 %
Inversion de tiempo 50 % 10 % 40 %
Carga fisica 45 % 15% 40 %

odos derechos reservados

y sus sectores de aplicacion.
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LAGLER ofrece una seleccion de abrasivos adaptados especialmente a las maquinas
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» Con la HUMMEL G 40/ G 60

P {Para evitar sacar la madera blanda siempre lijar diagonalmente contra la direccién

P Lijar tarimas y tablas diagonalmente (hasta 45°)
(cuanto mas plano la superficie, méas pequefio el angulo)

»- {Pasar la aspiradora ante cada pasada de lijado!
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» Con la TRIO G 60 / G 80; lijar ain mas fino segun tratamiento de superficie despules.

» jSeguir instrucciones del productor de sellado!

» Lijando con la TRIO no hay que respetar ninglna direccion

P |Pasar la aspiradora ante cada pasada de lijado!

00.000.41.526  06.05.2010
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16 - 24 - 30 - 36 - 40 - 50 - 60 - 80 - 100 - 120

Barniz

A = Profundidad de la marca dependienda del grane elijido

16 - 24 - 30 - 36 - 40 - 50 - 60 - 80 - 100 - 120

Barniz Aceite

A =Profundidad de la marca dapendlenﬂn del grano elijido

CALIDAD DE TRABAJO
HUMMEL

Omitir como minimo UN nivel de
granulometria

TRIO
Lijar después de CADA grano

= Calidad de trabajo 6ptima

VARIAS granulometrias omitidas

= Peligro de reclamaciones

Copyright @ Eugen Lagler GmbH; 01.01.2010 - Todos derechos reservados

B Con la HUMMEL granulometria 16 / 24 / 30 o con rodillo fresador IGEL

P ;Suelos antiguos y hondulados => primero nivelar con grano grueso en direccién de

la tabla!

Copyright © Eugen Ligler GmbH, 01.01.2010 - Todos derechos reservados
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Lijado fino con la TRIO

HUMMEL R : VR
200/750 mm 16 | 24 | 30 | 36 | 40 | 50 | 60 | 80 100 | 120

i B & 16 24 40 60 | 80 100

TRIO sin AFV
@ 203 mm

S 40 60 | 80 | 100 | 120 | 150 | 180 |

Anillo flexible velcro = AFV jEmpastar ,limpiamente“l Con el polvo grano 60 de la TRIO!

TRIO con AFV e [ e |
@203 mm e 40

TRIO disco rejilla |
con/sin peso

220

Segun calidad desada de la superficie, clase de madera o dibujo de colocacién mas lijados finos haran falta.
Al lijar mas etapas con la TRIO hay que respetar lo siguiente:

B Se tiene que lijar cada nivel de granulometria.
P Para obtener una superficie de Calidad Superior hay que ejecutar el tltimo lijado con discos de rejilla.

P Al cambiar a discos de rejilla se tiene que elegir la misma granulometria que del lijado anterior.

Cantidad de abrasion con la TRIO

=[] » =] = R

= e m

S | fe e 40 a0 | oo f e | e S
Anillo flexible velcro = AFV limpiamente“! Con el polvo grano 60 de la TRIO!
TR 40 80 | 100 | 120 | 150 | 180
st 60 | 80 | 100 | 120 | 150 | 180 | 220

El poder de abrasién de la TRIO aumenta un 10% sin anillo flexible comparado al lijado con anillo.

Capyright @ Eugen Lagler GmbH, 01.01,2010 - Todos derechos reservados
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Principio basico

Anillo flexible velcro =AFV  pog pasadas: vertical y horizontal

[IMPORTANTE: Pasar la aspiradora ante cada pasada de lijado!

200/750 mm 16 24 80 | 36 40

FLIP e T

& 150 mm d8 124 40

TRIO sin AFV
2203 mm 40 150 | 180

TRIO con AFV =R

@ 203 mm 40 [
AR R - . o
con/sin peso

60

100 |

120 | 150

o

Copyrighl © Eugen Lagler GmbH; 01.01.2010 - Todos derechos reservados

Pre-lijado con la HUMMEL

HUMMEL
200/750 mm

80 100 120 150 180 ’ 220}

80

iTan FINO como se precise — tan RUGOSO como sea necesario!
iOmitir como maximo un nivel de granulometria!
El pre-lijado con la HUMMEL termina con grano 60.

Copyright © Eugen Ligier GmbH. 01.01.2010 - Todos derechos reservados
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} . e 40 60 | 80 | 100

‘;R;g;:;w 40 60 | 80 | 100 @120 | 150 130

Anillo flexible velcro = AFV jEmpastar ,limpiamente"! Con el polvo grano 60 de la TRIO!
,ggg;;nmm N 40 60 | 8 | 100 120 150 180
;2},';?;;;11;95“" 60 | 80 | 100 120 150 180 | 220




Ahorro de tiempo 3

T 16 | 24 30 36 [ 4 | 50 [e0] s [100 120}

L | EER o]

mowar I 40 100 | 120 | 150 | 180

Anillo flexible velcro = AFV |Empastar ,limpiamente®] Con el polvo grano 60 de la TRIO!
e 0 "0 | 120 | 10 [0

T | 60 | 80 109___f_____1_20 | 150 180 220 ‘

{El tiempo invertido en lijar dos veces con la maquina TRIO es el mismo que el que empleariamos en pasar la HUMMEL una sola vez!

Cop_yngm-@ Eugen Lagler GmbH, 01.01,2010 - Todos derechos reservados

LAGLER-Maquinas + Abrasivos + Concepto. Mejores superficies en menos tiempo.

: Eieiiip!u practico, por'ﬁba‘rgr.;:i'ﬁn: Iiia_r 30 m! de parquet mosaico de roble macizo

i 'y 0 & Enplaste 10 B0

%k Area ] Superficie Orlas S_uba:ﬁcie Orillas Superficie ; Orillas Ahorro de
Estandar  Abrasivo Corind6n Corindén  Corind6n Corindon Corindén Corinddn tiempo

Magquina HUMMEL® FLIP HI.I-_MMEI.‘ FLIP HUMMEL®* FLIP

Granulometria 3 ) 60 60 Emplaste 100 ) 100
K Area | Superficie Orillas © Superficie Drillas Superficie  Orillas Superficie
Prestigio Abrasivo Carindén  Corindén  Corindén Corinddn Corinden  Carindén Red
Msquina HUMMEL®  FUP HUMMEL®  FUP HUMMEL®  FLP  SINGLE
\r_ ulomet a w6 8  Emplaste G0B0  60°
R Area Superficie Orillas Superficie Superficie Orillas Superficie Ahotro.de tiempo
; Supariér Abrasivo Zirconio Zirconio . dirconio Zirconio Zirconio  Zirconia
Maquina HUMMEL® FLIP HUMMEL® TRIO FLIP TRIO

* sogiin Ia calidad exigida do la superfcie, clase de madera o dibujo de colocacidn harén faka ljados més finos,

C‘opyiighl @ Eugen Lagler GmbH, 01.01.2010 - Todos derechos reservacos
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HUMMEL

2

Ahorro de tiempo 2

lijando en paralelo con la pared.

Gopyright @ Eugen Lagler GmbH, 01.01.2010 - Todos derechos reservados

e 80 | 100 | 120

i 40 60 | 80 | 100 |

[ 40 60 | 80 100 | 120 | 150 | 180
Anillo flexible velcro = AFV |Empastar ,limpiamente®! Con el polvo grano 60 de la TRIO!
ko ¢ ;6"""; 60 | 80 | 100 | 120 | 150 180
confein pes i 60 | 80 | 100 | 120 | 150 | 180 = 220

Se consigue un ahorro de tiempo lijando las orillas con la HUMMEL con el minimo de presién (FEIN), usando una banda usada y

0 no sera necesario.

e 18 [ 26 %0 [ oo [0 50 [e0 ] s [100 0]

0150 mm 4 oy bkl B

Lmzuoasrll?r:w 40 ] 100 | 120 | 150

Anillo flexible velcro = AFV Jlimpiamente“! Gon el palvo grano 60 de la TRIO!
;R_‘[?;r::‘m 40 100 | 120 | 150
I:Inzg:ﬁc;;ej"h 100 120 .1.5q 1.30'

Con la TRIO se consigue un ahorro adicional lijando cerca de la orilla, por consiguiente el posterior lijado serd mas rapido
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